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В снижении мощности, расходующейся на изгиб труб, одним из приемоЕ 
является создание пластического шарнира (ПШ), возникновение которого вы

зывают локальным действием нагрева 
[1], либо пластической деформацией [2].

Нагреву сопутствует ухудшение ка­
чества трубы в месте гиба, поэтому чаете 
предпочтение отдают ПШ деформацион­
ного возникновения. Создание ПШ мето­
дами пластической деформации осуще­
ствляют раскаткой [2], либо обжатием в 
матрице [3]. Последний способ в виде 
процесса "волочение -  гибка" в литерату­
ре упомянут, но не исследован. Целью 
работы было изучение ПШ [3] для его 
реализации. Схема процесса приведена 
на рисунке. Важнейшим параметром для 
выбора оборудования является момент 
вращения барабана (шаблона) Мвр. Этот

момент равен моменту внутренних сил гибки М вн:

М  ер =  М  ей •

Значение М вн по методике [3] определяется формулой

М т = ^  < -S + (k „ - d 2cp- S ^ ) / iR ^  .
Момент внешних сил складыва-ется из моментов, вызванных силой волочения 
и изгиба трубы по шаблону. Сила, необходимая для осуществления изгиба, оп­
ределяется из выражения [3]:

PR = [Ц5 • <rs ■ d% ■ S + (я2 ■ • ] / /_  ,
где плечо изгиба предопределяется толщиной волоки ктол в зоне примыка­

ния к барабану: 1^ = -]hmon-R6ap .
Сила волочения может быть определена по известной формуле И.Л. Перлина. 

Соответственно, момент вращения барабана будет равен:
М < ,р  =  Р в о л R бар +  P r I mm •

Из приведенных зависимостей могут быть вычислены все необходимые 
параметры для осуществления процесса.
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